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Vorrichtung zum Schnelden vpn Rohren 

Die Ertmdung betriffi eine Vorrichtung zum Schnelden von Rohren, Insbesondere 
von Papprohren, gemaa dem OberbegrifT des Anspruchs 1. 
Es sind bereits Papprohrschneidrnaschinen bekannt, be, denen ein gegenQber 
dem Gegenhatter feststehendes Schneidwerkzeug vorgesehen 1st Das Papprohr 
wdches auf einem Gegenhalter gelagert 1st. wW Qber fnen Auswerier retetfv rum 
Schneidmesser bewegt. wobei der Vorschubweg relatjy zum Schneidweneeug 
gesehen die Rohrtenge einer abgeschnittenen HQtee bestJmmt Diese Maschlnen 
erfordem einen erhebHchen Bauraum, da deren Lange zurrtndest die zwerfache 
Rohrtange der zu verarbeitenden Papprohre erfbrdem. 

Des weiteren ist eine Vorrichtung bekannt welche einen GegenhaKer zur Auf- 
nahme eines Rohres aufweist. wobei das Rohr frei autliegend auf dem Gegenhal- 
ter vorgesehen ist Durch zwei manueli zusteiibare FOhrungswalzen wird das Rohr 
wahrend eines Schneidprozesses rotierend in einer definierten Position geharten. 
Oberhaib des Gegenhalters ist eine horizontale Haiteanordnung vorgesehen an 
der ein oder mehrere Schneidwerkzeuge vorgesehen sind, Diese kOnnen einzeln 
Oder gleichzeitg betatigt werden. so daB in festgeiegten und gleichmafiigen Ab- 
standen mehrere HQisen mit gieicher Lange geschnftten werden. Ein separat an- 
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getnebener But. errfang des Geg^halters zum Auswurf der HOIsen 

D»se Vorrfchtung ermdgiicht dun* ote Mehratl| def 

n r ,n tr h a !r* w8 ^ Ho,5en 9teich ^ »-»*» 

we^ K6nnen. Jedoch ertorde* dtae Machine «. zeitaufwerdfce EMchtung 
der Schne.dwe.taeug, und emehte UmraHzetan. ^ eine ^ ^ 
Bnge von HOIsen als die ehgesteKe h«geste« werden son. Des weileren ist die 
nroimaie AbechnMnge durch die Brete der einzalnen SchneMwerkze™ be- 
Daruber Kann die AbschninJange Br ehzSne HOIsen wSnrend e*es 
Schnedvorganges von einem Papprohr nicht verandert werden. 
Der Ertnaung liegt desheib die Atfgabe zugrunde. eine VordcWung zu schaffen 
welohe im Aufbau eWach ausgesufle, untersohiedliche m^,,^ 

wahlwe.ee einstelibar und ein schnelles Auswenen der oesohnBenen RonrhOieen 
naoh dem Schnitt der HOIsen ermogllcht. 

Diese Aufgabe wird erfWungsgemaS durch die Merkmale des Anspruchs 1 ge- 

Our* die enlndungsgemas. Ancrdnung und AusgestaKung eine, ScMWens, der 
<Bla*v rum Gegenhalter bewegbar 1st und an welcr^ s^ohl ei, Sohneidwerk- 
»ug und ein Auswener wages*™ sind, ie« ein. ration^ BearbeKung ein*, 
Rohres zur HersteHung von HOIsen unterschiedlieher Ungen ermagfcht Nach- 
dem miitete dee Scnneidweitae^ges giefch. Oder untarseNednche AbschnKtsBn- 

on dee Rohres. GteichzeMg kann nunmehrder Auswerfer betafigt warden, so daB 
be, e,nem ZurOekfehren des Scbmtens in eine AusgangsposWon «r einen nach- 
*Hgenden Arbeitsgang ein gteichzeBges Auswenen der HOIsen von dem Gegen- 
halter erfblgt. Dun* das nachlblgende EinBhren bav. AufscWeben des Rohres 
auf den Gegenhaiter kann ein verschiebbares Element, an welchen, derAuswerter 
be,m Abstreifen der Hfllee beziehungsweise der HQIeen angreR, automated, in 
«ne Ausgangsposition des Auswerfers GbergeWhrt vyerten. Durch die integrierte 
Datenvera^eitur^aniage und Steuerung kann die Bewgung des Schlltten, z*. 
schen den elnzelnen Sohnektvomangen als auch das, Rtloteeteen in ein. Aus- 
sangsposition angesteuert warden, wobei sowohl gleiehe als auch unterschiedli- 
<*e Abschnittslangen programmierbar sind. 
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den V 0rt ,y auf , da6 w einer dje 
gen opUmiert warden konnen hhsfchUi* der Je^Bga, AbschnHtfinge. so daft 
•m w^tncnen die vo«andloe lange de, Rohre, ausgenutz, warden kann. So- 
ma ksnnen wanrend oines ArDetevoroanae* betepietewei* a™, cder 
gteK* lange Hulsen und zum End. des Rohres hh elne Oder rnehrere Hfllsen mil 
emer von der ersten Abschnfttslange abwefchenden Abschntttslange geschnitten 
warden, so datt bis auf e*«n jm*., am Ende <te Rohres tein oder 

nahezu kein Abfall entstehen kann. 

Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung der E^^m^mm. da* das 
Schneidrnesser und der Auswerferan einem Ransoh a**onJnet sind, wefcher an 
emem Schiitten abnehmbar angeordnet ist Dadurch kann ein schneller und eihfa- 
char WechseJ des Schneidmessers durch eine weKere Einheit erfdgen. Attemativ 
kann auch voigesehen sein, daB ledigiich eine Scftnenwecteeteinheit des 
Schrnadmessers an einer Haiterung vorgesehen ist, welche wiederum an dem 
Flansch angeordnet 1st Durch dfesen abnehmbaren Flansch, der vorzugsweise 
durch Schnellspannmittel angeordnet ist. kann die Vorrichtung echneil auf 
Schneidwerkzeuge mit und ohne Antrieb umgerdstet werden. 
Nach einer weiteren vorteiihaftenAusgestaltung der Enlndung istvurgesehen da* 
der Auswerfer ein in Richtung auf den Gegenhaiter ausfehnbares Mitnehrnerele- 
ment aufweist. welches an einem auf dem Gegenhaiter verschiebbaren Element 
angre,ft Dadurch kann ermoglicht werden. daR beispieisweise bei der Positionie- 
rung des Schlittens von einer leizten Schnittposition in eine Ausgangs- bzw. Null- 
portion zu Beginn des Rohres gleichzeiUg ein Auswerfen der abgeschnittenen 
Hulsen in einem Verfahrweg ertbigen kann. Dadurch ist «ine aufwendige und ei- 
nen erheblichen Bauraum erfbrderiiche Mechanik nicht erfbrderiich, urn die abge- 
schnrttenen Hulsen von dem Gegenhaiter abzustreifen. Gleichzeitig konnen in ei- 
nem Bewegungsvorgang zumindest zwei Funktionen. insbesondere Abstreifen der 
Hulsen und Zurucksetzen des Schfittens in eine AusgangsposHion. erfOllt werden. 
Nach einer wefteren vorteflhaften Ausgesta.tung der Erfindung ist vorgesehen. daB 
an dem Flansch ein Erkennungsmittel. vorzugsweise ein Naherungsschalter, vor- 
gesehen ist. der in einem spteen Winkel zu einer Stirnseitedes Rohres angeord- 
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net ,st, welches auf efnem Gegenhalter aufliegt Oadurch kann der Beginn des 
Rohres mit hoher Sicherheit erkamt werden, da im Gegensatz zu den sonst Qbli- 
chen Anordnungen eine die Erkennung verfalschende Reflektlon der Wellen Oder 
Strahien durch den Gegenhalter ausgeschtessen werden kann. Vorteilhafterweise 
1st vorgesehen, dafi der Anschnitt taw. der erste Schnht nach Beginn des Rohres 
einen bestimrnten Abstand aufwefet, der durch die Datenverarbeftungsanlage be- 
stimmbar ist Dadurch kann ein sauberer erster Schnitt kurz nach Beginn des Roh- 
res erfolgen. so daft wfederum der Abfell gering und efne hone Materialausnut- 
zung gegeben sein kann. 

Weitere vorteflhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Anspruchen ange- 
geben. 

In den nachfblgenden Zerchnungen wird ein bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiei der 
Erfindung eriautert. Es zeigen 

Figur 1 eine Seitenansicht der erfiiKJungsgernSISen Vorrichtung, 

Rgur 2 eine Sfimansicht der Vc^chtunsvpn rechts gemaft Figur 1 
und 

Figur 3 eine SUmansicht der Vorrichtung von links gemafi Figur 1 . 
Die Figur 1 zeigt eine schematische Darstellung einer Vorrichtung 1 1 zum Schnei- 
den von Rohren 12, insbesondere Papier- Oder Papprohren. Ebenso konnen auch 
Kunststoffrohre oder Rohre aus weiteren Materialien geschnftten werden. Die 
Rohre 12 konnen in ihrem Innendurchmesser unterschiedlich groa ausgebfldet 
sein. Beispielsweise kann ein Rohrdurchmesser von 20 bis 750 mm bearbeitet 
werden. Die Wandstarke der Rohre 12 kann beispielsweise bis zu 40 mm betra- 
gen. 

Das Rohr 12 wird von einem Gegenhalter 13 aufgenommen, der an einem Grund^ 
gestell 14 der Vorrichtung 11 gelagert ist Das Grundgesfell 14 nimmt des weiteren 
im oberen Abschnitt eine FOhrungsschiene 16 auf, an wefcher ein Schlitten 17 
entlang dem Gegenhalter 13 verschiebbar angeordnet ist An dem Schlitten 17 ist 
ein Hansen 18 befestigbar, der ein Schneidwerkzeug 19. einen Auswerfer 21 und 
einen Naherungsscharter 22 (Figur 3) aufnimmt Der Bewegungsberefch des 
Schlitten 17 umfaGt einerseits erne Ausgangsposrtion 23 am rechten Ende der 
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Fuhrungsschiene 16 und eine Auswerferpositton 24 am linken Ende der F0h- 
rungsschiene 16. Der Abstand der Ausgangsposition 23 zur Auswerferposffion 24 
entspncht zumindest der Unge des Gegenhalters 13, der zur Auflage eines Roh- 
res 12 zur VerfOgung gesteflt wird. 

Die FOhrungsschiene 16 weist ein Gehause auf, in welchern eine Gewindespindel 
26 drehbar gelagert 1st Der Schlitten 17 weist ein entsprechendes FQhrungsele- 
ment auf. welches an der Gewindespindel 26 angrerft An einem antnebs^itjgen 
Ende der Gewindespindel 26 ist ein Servomotor Oder Schrittmotor 27 vorgesehen 
der uber eine Kupplung 28 an der Gewindespindel 26 angreifL Der Schrittmotor 27 
tst derart ausgewahft. dafi beispielswe.se eine 1:1 Obersetzung von der Antriebs- 
welle des Motors 27 zur Gewindespindel 26 erfbkjen kann. wodurch eine prSzfee 
Ansteuerung des Schlittens 17 und somit ein exakter Verfahrweg bezQglfeh des 
Schneidwerkzeuges 19 erzieft werden kann. 

Alternate kann vorgesehen sein, daB zwischen einer Gewindespindel und einem 
Motor ein Getriebe angeordnet 1st Des weiteren kann^temativ vorgesehen sein 
daS der Schlitten mittels eines Zahnriemens, einer Kette oder dergleichen enteng 
der FQhrungsschlene 16 verfahrbarangetrieben ist 

Der Gegenhalter 13 ist fest oder drehbar an einer linkenSeite des Grundgestefls 
14 gelagert An seinem rechten freien Ende ist ein an der FOhrungsschiene 16 
schwenkbar angeordnetes Wlderiager 29 vorgesehen, welches wahrend eines 
Schneidprozesses das freie Ende des Gegenhalters 13 aufhimmt For das Be- und 
Entladen des Rohres 12 wird das Wlderiager 29 aus seiner Halteposition heraus. 
geschwenkt. 

In Figur 1 ist eine Einheit 30 an dem Schlitten 17 vorgesehen, welche ein nicht 
rotierend angetriebenes Schneidwerkzeug 19 aufweist Des weiteren ist eine Etn- 
hert 35 dargestelft, die ein motorisch angetriebenes Schneidwerkzeug aufweist 
An dem Flansch 18 der EinheR 30 ist eine Halterung 31 vorgesehen. welche Ober 
Rollenlager 32 ein Schneidmesser 33 frei drehbar aufnimmt Das Schneidmesser 
33 ist zwischen zwei Aufnahmen 34 geklemmt und auwechselbar zur Halterung 
31 angeordnet Dies kann dadurch ermaglicht sein. daft eine der Aufnahmen 34 
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ge!6st wird oder daB die Halterung 31 gelost wild oder da& die gesamte Einheit 
30, also der Ransch 18, von dem Schlitten 17 entfetnt wild. 

Alternate zur frel drehbaren Anordnung gemaB der Einheit 30 kann audi ein fest- 
stehendes Schneidmesser vorgesehen sein. Hierfur kann ein Bolzen 36 in eine 
Bohrung der Aufnahme 34 gesteckt werden, wodurch die frei rotierbare Anord- 
nung des Schneidmessers 33 gesperrt wird. 

Des weiteren kann alternativ die Einheit 35 vorgesehen sein. bei der das 
Schneidmesser 33 dutch einen Motor 37 angetrieben ist In Abhangigkeit des je- 
weHigen AnwendungsfaHes kann eine oder mehrere Einheiten 30 oder 35, die 
auch in Kombination vorgesehen sein konnen, ausgewahft werden. 
Das Schneidwerkzeug 19 kann fedemd nachgiebig angeordnet sein. Wahrend des 
Schneidvorganges wird das Schneidwerkzeug 19 beispteteweise Qber eine Me- 
chanic Druckluft Pneumatik oder EleWromotoren oder derglefchen auf den Ge- 
genhalter 13 zubewegt Wahrend der Bewegung wird das auf dem Gegenhalter 13 
rotierende Rohr 12 geschnitten. Nachdem das Schneidwerkzeug 19 nahezu auf 
dem Gegenhalter 13 aufliegt oder diesen beruhrt, kanri durch die fedemd nach- 
giebige Anordnung ein gegebenenfails weiteres Zustellen ausgeglichen werden. 
Dadurch kann die Lebensdauer des Schneidmessers 33 erhdht werden. Glefch- 
zeitkj kann dadurch auch die Schnittqualitat aufgrund der geringeren BeschSdi- 
gung des Schneidmessers 33 erhdht werden. Vorfeflhafteiweise kann vorgesehen 
sein, da& der Gegenhalter 13 isoliert zu dem Grundgestetl 14 angeordnet 1st, so 
da& das Schneidmesser 33 beim Auftreffen bzw. Aufliegen auf dem Gegenhalter 
13 in elektrischen Korrtakt tritt, wodurch dann die Zustellbewegung bzw. die 
Schnittbewegung des Schnekfwerkzeuges 19 unnvttelbargestoppt wird. Eine der- 
artige oder ahnliche elektrische Oberwachung erhoht ebertfalls die Lebensdauer 
des Schneidmessers 33. 

An dem Flansch 18 ist im AusfQhrungsbeispiel rechts von dem Schneidwerkzeug 
der Naherungsschalter 22 angeordnet Dieser 1st unter einem spitzen Winkel zu 
einer Stimflache des Rohres 12 an dem Flansch 18 angeordnet, so daft nfcht 
senkrecht von oben. also paraflel zur Stimflache des Rohres 12, eine Abfrage er- 
folgt, sondem da& die Stimflache des Rohres 12 als Referenzflache verwehdet 
wird. Dadurch kann der Beginn des Rohres 12 exakt festgesteilt werden. Der N3- 
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herungsscnalter 22 kann belspielsweisa ai< J _. . 

piwsweise als Irdrarotsensor Oder derglelehen vor- 

Sesehen sen. Weitere oploelektonische Senator sind ebenso einsefebar. 
Links von dem Schneidwertczeug 19 H ^ „,„ ^ 3g ^ ^ Auswrfer 
angeordnet. Dieser Auswerfer 21 weis. einen bewegbaren Bolzen 39 auf der in 
^ung auf den GegenhaKer bzw. die Aus^rferhDJse 4 1 zubewegbar ist Sobald 
besp^welse der Hansen 1» h einer Auswensrpcsaion 24 angekommen ist 
kann Ober ein Relate oder ober eme Steuerung der Auswerfer 21 angesteuer, 
warden, so daS der Bolzen 39 in einer Nut 42 bzw. h eher entepreohend an den 
Bolzen 39 ausgeaalteten Awnehmung.einoreift Nachdem dieser femoMMta in 
*««n««l» J l-*, W *,„ h#itawi ^ 
gefahr. warden, wobei gtettzei6g die abgesohnittenen Wuisen ausgeworfen „nd 
Gber eine Rutsche 43 abgefohrt werden. Unmittefbar.vor dem-Ende des Gegen- 
haltera 13 wind der Bote*, 39 in seine Ausganssfcge zutfel^mmen. so daS 
d» Auswerferholse 41 nahe dem freien Ende des Gegenhafters « verbleib. wel- 

Rohr 12 zurtickgeftihrt wW. 

Die Vorrtchtung 1 1 web, des weiteren eine programmlerbare r^eraroeKungs- 
anlage und steueung 44 auf. Om* dlese ^ ^ ^ 

HOIsen frei programmer sein. Sort konnen bdspkHsweise aus einem Rohr 12 
mehr«* HOIsen mi. gteichen oder unterschiedfchen Unoen gescnnWen werden. 
Es Kann auch programmgemSB vorgesehen sein. datt in Abhangigkeit der Ge- 
^mtBnge des Rohres 12 ein. Scnniaopumlerung programr^tar i*. wonach 
«r» Anzah. von HOIsen mi. einer ersten SchnMBnge, eine weflere Anzahl von 
Hulsen mit einer zweiten Schnittlange und gegebenenfellsiainewetereAnzahl Von 
HOIsen mi. elner Oder mehroren weiteren SehnWangen geschn»en wird, um den 
Schn.Habfa.l so genng wte mOglion zu gestelten. Wahrend der Abstreifphase der 
HOIsen kann ml. de, Bewegung des SchlWens 17 aus der Auswenerposi«on 24 in 
*e Ausgangsposifon 23 eine enlsprechende PosMonierung von urfersehiedliehen 
WarenkBrben zur R utec he43 erfdfcen. so daft mK dem AbsWfen gieichzeKig eine 
Sorbenjng der umerschieoTichen SchnMlangen der HOteen erlblgen kann. 
Des weiteren is. durch diese Datenverarbeitangsanlage der Absfcnd des ersten 
Schmt.es zum Anfang des Rohres 12 einstellbar. Dieser kann unmHtelbar nach 
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Altemati, kS „ n en an der FOh^ngsschi^ 16 ^ oder mar™ ScMBen 17 W . 
9«*hen seh. die in einem b-fcwfcn Abstand zueinander angeordnet sind. wo- 
be, dun* die Prog^rnmsteuenmg eine Sohnmopt.Ynien.ng dahingehend erfolgen 
kann. das beispieiswetse be! dn>i Schlitten mit daran angeordneton Sehneidwerk- 
"ugen 19 die MMM d«s g«am,en ein ^ ^ 

kann. Das .reiteren kann altem**, »orgesehen «k, dafl zwei oder meter. FOh- 
rungsscnienen zu einem Gegenhaiter vorgesehen aW, so da* an jeder Foh- 
~n9«*tene jeweils em oder mehrere Sch™Mdwertae U ge 19 unabhJngig von 
*m oder den SchneWwertaeugen 19 an der oder den weSeren FOhrungasohie. 
nen erWgen ten„. Insbesondan, bei sehr langen Rohren kann ehe derarfige An- 
ordnung *ur Reduzierong der TaMzeifcn nhren. Duroh eine gemeinsame Steue- 
rung konnen die einalnen Sohnittyorgange koordinierl werden. so daS eh rei- 
bungstoses Schneiden der HOIsen In den frwefe ****** Langen erfolgen 
kann. 

Wahrend eines Schneidvorganges wird das Rohr 12 durch links und rechts des 
Gegenhaiter* 13 angeordneten FOhrungsrollen 46 In einer definierten Position ge- 
haften. wie beispieisweise in Figur 2 dargesteHt ist Die FOhnmgsrollen 46 greifen 
dabei derart an. daB diese das Rohr 12 auf dem Gegenhaiter 13 niederhalten Der 
GegenhaKer 13 ist vorteflhafterweise Warn gegenQber dem Rohrdurchmesser des 
Rohres 12 ausgebiidet, so da* dieser auf dem Gegenhaiter 13 frei aufliegt Es 
kann jedoch ebenso beispiefsweise bei kleinem Durenmesser der Rohre 12 vor- 
gesehen sein, daii der Gegenhaiter 13 nahezu dem innendurchmesser des Roh- 
res 12 entspricht. Bei diesem AnwendungsfaO konnen die FQhrungsroUen 46 un- 
terstutzende Wirkung haben, insbesondere darrrft der Gegenhaiter bei der Auf- 
nahme der Schnittkrafte unterstutzt wird. Die FOhrungsrollen 46 k6nnen beispiels- 
weise in einer 4-Uhr oder 6-Uhr-Ste.iung angeordnet werden. Die FOhrungsrollen 
46 erstrecken sich vorteilhaftemeise nahezu uber die gesamte Lange des Gegen- 
halters 13. Zumindest eine der beiden FOhrungsrollen. 46 Oder vorteilhafterweise 
be.de FOhrungsrollen 46 sind angetrieben. um das Rohr 12 in Drehung zu verset- 
zen. In Rgur 2 ist der Antrieb der Fuhrungsroiien 46 Qber Riemen oder Ketten 
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oder dergleichen dargestellt, wobei ein Zahnradantrieb 47 dargesteHt ist weteher 
ermoglicht, daft sowohl die Hnke als auch die rechte FOhrungsroOe 46 eine glefche 
Antnebsgeschwindigkeit aufweist Die FOhrungsmOen 46 sind von Tragarmen 48 
aufgenommen. welche jeweHs um eine Achse 49 schwenkbar gelagert sind mittels 
efries Kraftelementes 51, welches vorzugsweise mit DrucWuft betneben ist Die 
synchrone Bewegung der Tragarme 48 wahrend der ZusteHbewegung win! dun* 
das Zahnradpaar 52 gemaft Rgur 3 ermoglicht Das Kraftetement 51 kann alter- 
nate elektrisch oder pneumatisch betneben werden. Der Emsatz von DrucWuft 
weist den Vortefl auf. daft bei Oberschreiten eines bestimmten Betriebsdruckes 
eine weftere ZusteHung bar. Auslenkung der Tragarme 48 verhindert wW, wo- 
durch gewabrieistet werden kann. daft die FQhnmgsroflen 46 mrt einem Mirv 
destanpreftdruck an dem Rohr 12 anliegen und dieses aucK rotierend antreibea 
Die FGbrungsroflen 46 sind vorteilhaftefweise getenkjg an den Tragarrnen 48 an- 
geondnet so daft eine Feineinstellung auf unterschJedfiche Duithmesser der Ron- 
re 12 erfokjen kann. wobei vorteOhafterweise vorgesehen ist daft imabhangkj von : 
der FeineinsteHung der Antrieb der FOhrungsrollen 46 erhaften bteiben kann. Die 
Druckluftversorgung sowie der Antrieb der Tragarme 48 ist in Figur 1 schematise* 
»m Knken Tefl des Grundgesteils 14 dargestellL 

In Rgur 1 ist des weiteren ais Alternative dargesteBt. daft <«e Vonichtung 1 1 an- 
wendungsspezitisch auch mit fest an der FOhrungsschiene 16 angeordneten 
Schnedwertaeugen 19 versehen werden kann. wie beispieteweise durch die Ein- 
heit 53 dargestellt Ist Eine derartige Einheit 53 kann zysaWich beispielsweise 
zwischen zwei bewegbaren Schlitten 17 vorgesehen sein oder anstelle von ver- 
schiebbaren Schlitten 17. 

Des weiteren kann aHemativ voigesehen sein. daft der Auswerfer 21 mit einem 
bewegbaren Bolzen oder dergleichen unmittelbar am Ende eines Rohres 12 an- 
greift, um die geschnittenen HQIsen von dem Gegenhatter 13 abzustreifen. ohne 
daB ein Auswerferteil 41 vorgesehen ist Ebenso konnte anstelle des Auswerfer* 
21 das Schneidmesser die Abstreiffunktion ubemehmen. 

Durch die programmierbare Datenverarbertung kann ebenso eine Zustellbewe- 
gung des Schneiowerkzeuges 19 wahrend des Schnittvorganges in Abhangigkeit 
des Rohmaterials als auch der Wandungsdfcke des Rohtts angesteuert werden. 
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In AbhSngigkeit eines angetriebenen Schneidwerteeuges 19 kann die Zustellge- 
schwindigkeit ebenso angepa&t werden. 
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AnsprOche 

1 . Vorrichtung zum SchneWen von Rohren (12) roH zumindest einem Schneld- 
werkzeug (19), welches wahrend eines SchneMprozesses auf ein das Rohr 

(12) aufnehmbaren Gegenhalter (13) zur Schnlttstefie hinzubewegbar ist* mit 
einem refativ zum Gegenhalter (13) bewegbaren Auswerfer von Rph rab- 
schnitten, dadurch gekennzeicbnet, da* das Scnfleidwerkzeug (19) und dor 
Auswerfer (21) an einem entlang dem Gegenhalter (13) bewegbaren Schlft- 
ten (17) vorgesehen sind und die Abschnittslange von RohrhQfeen mit elner 
programmierbaren Steuerung frei einsteHbar ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzetehnet, daft das Schneid- 
werkzeug (19) und der Auswerfer (21) an einem Hansen (18) angeordnet 
sind. weicher an einem bewegbaren Schfflten (17) abnehmbar und vorzugs- 
weise durch Schnellspannmittei befestigbar ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzetehnet, daft der Aus- 
werfer (21) ein in Richtung auf den Gegenhalter (13) ausfahrbares Mitheh- 
merelement (36), vorzugsweise einen Boizen aufweist, Weicher an eiher Auf- 
nahme einer Auswerferhulse (41) angreift, die entlang eines Gegenhaltere 

(1 3) verschiebbar angeordnet ist. 
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8. 



10. 



Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprflche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft e.n Schneidrnesser (33) des Schneidwerkzeuges (19) fest Oder 
drehbar an einer Halterung (31) des Schltttens (17) angeordnet 1st, wobei die 
drehbare Anordnung RollenJager (32) aufweist und vorzugsweise frei drehbar 
vorgesehen sind. 

Vorrichtung nach einem der Ansprttahe 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet. 
daft ein Schneidrnesser (33) des Schneidwerkzeuges (19) drehbar angeord- 
net und angetrieben ist, wobei die Drehzahl des Schneidrnessers (33) wahl- 
weise vorwahlbar ist 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft das SchnekJwerkzeug (19) federnd nachgiebig am Ransch 
(18) entgegen der ZusteObewegung des Schneidrnessers (33) geiagert ist 
und vorzugsweise eine einstellbare WideilagenVaftaitweist 
Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft an dem Flansch (18) ein Erkennungsschaiter (22) vorgesehen 
ist, der den Beginn eines Rohres (12) beim Heranfahren des Schiittens (17) 
in eine erste Schneidposition erfaftt 

Vorrichtung nach Anspiuch 7, dadurch gekennzeichnet, daft der Erken- 
nungsschaiter (52) in einem spitzen Winkel zu einer Stirnseite des auf dem 
Gegenhalter (13) geiagerten Rohres (12) an dem SchBtten (17) angeordnet 
ist, wobei der Erkennungsschaiter (22) vorzugsweise ate Naherungsschafter 
ausgestattet ist. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft das Rohr (12) auf dem Gegenhalter (13) frei drehbar geiagert 
ist und durch eine linke und rechte FQhrungsrolle (46) rotierend angetrieben 

ist 

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daft die FOhrungs- 
roHen (46) bei einem Rohrinnendurchmesser, der ziimindest gn5Ber 1st als 
der Durchmesser des Gegenhalters, an dem Rohr (12) derart angreifen, daft 
das Rohr (12) auf dem Gegenhalter (13) aufliegt 
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11. Vomchtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die FQhnings- 
rden (46, bei einem Rohrinnendurchmesser. der im wesentlichen dem 
Durchmesser des Gegenhalters (13) entspricht, in einer der Schnittkraft ent- 
gegenwirkenden Position an dem Rohr (12) anfiegt 

12. Vomchtung nach Anspruch 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dafi zumin- 
dest eine der beiden Fuhrungsroflen (46) angetrieben ist 

13. Vomchtung nach einem der AnsprGche 9 Oder 12. dadurch gekennzeichnet, 
daB die FOhrungsrollen (46) an Tragarmen (48) vorgesenen sind, die urn Je- 
weils eine Achse (49) schwenkbar angeordnet sind und durch eine mft den 
Tragarmen (48) gekoppefte Zahnradpaarung (52) mittete eines Kraftetemen- 
tes (51) synchron bewegbar sind. 

14. Vomchtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet daft das Kraftete- 
ment (51 ) mit Druckluft angetrieben ist und ein Betriebsdruck for die Steflbe- 
wegung des Kraftetementes (51) einsteilbar isL 

15. Vomchtung nach einem der vortiergehenden Ansprucne. dadurch gefcenn- 
z*cbnet, daB der Schlftten (17) paraflel zum Gegenhalter (13) in einer FQh. 
rung verschiebbar angeordnet und durch einen SteHantrieb (26. 27) in Ab- 
hangigkeit der vorzugsweise programmierbaren Schnittlange des Rohres 
(12) verfahrbar isL 

16. Vomchtung nach Anspruch 1 1 . dadurch gekennzeichnet. da* der SteHantrieb 
(26. 27) als Schrittmotor ausgestaltet ist und unter Zwischenschaitung einer 
Kupplung (28) eine Gewindespindel (26) arrtreibt 
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